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ViSeslojne kompozitne cijevi Radopress proizvodaca Pipelife karika
su koja nedostaje izmedu celi¢nih i plasticnih cijevi, $to ih ¢ini novim
standardom u higijenski sigurnoj distribuciji tople i hladne vode. Buduci
da imaju i sloj aluminija, iznimno su otporne na promjene temperature i
tlaka te na uvijanje i opterecenja. Zahvaljujuci tim svojstvima osigurana je
dugovjecnost ne samo nasih cijevi, vec i svih kucanskih aparata.
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1. OSNOVNI POSTUPAK ZA UGRADN]JU
MODULA SLAB-16 ZA GRIJANJE | HLADENJE

S obzirom da je modul SLAB-16 predviden kao dio strukture gradevinskog objekta, njegova
ugradnja zahtijeva koordiniranu suradnju viSe vrsta stru¢njaka. Ta suradnja treba poceti
ve¢ u fazi projektiranja kako bi se na terenu izbjegla moguca neslaganja. Takoder, nasa
je preporuka da se zavrSna usporedba i odobrenje nacrta jo$ jednom obave na samom
gradilistu, kako bi koordinacija montaZze i izgradnje bila $to uspje3nija.

Osnovni koraci:
1.Priprema betonske oplate za montaZu (ugradnja potpornja i oplatnih ploca, poravnavanje,
premazivanje neprijanjaju¢im slojem itd.)

2.Priprema radnog podrucja gdje ¢e se odvijati ugradnja, zavrsni dogovor o projektnim
planovima, detektiranje mogucih neslaganja

3.0znacavanje prostorija s oplatom prema arhitektonskom nacrtu

4.Postavljanje i priprema pomoc¢ne opreme (npr. elektri¢nih inslatacija koje idu ispod gotovih
modula SLAB-16)

5.Postavljanje i montiranje modula SLAB-16 prema nacrtu

6.Polaganje spojnih cijevi, umetanje u zasStitne cijevi, postavljanje i fiksiranje zastitnih
modularnih elemenata

7.Ugradnja Celi¢ne armature, postavljanje elektri¢nih instalacija i cijevi drugih instalacija (npr.
za ventilaciju), betoniranje

8.Ugradnja samog sustava grijanja i hladenja, povezivanje s modulima te punjenje sustava
9.Ispitivanje tlaka, pustanje u pogon, zavrsno podeSavanje

10.Zavr3ni radovi na uredenju povrsine stropa (poravnavanje, bojenje i dr.)

2. PRIJE UGRADNJE

Ugradnja modula SLAB-16 moZe poceti tek nakon Sto su obavljeni svi radovi oko oplate.
Dovr3enu oplatu potrebno je prije ugradnje modula premazati odgovaraju¢im neprijanjaju¢im
slojem (standardni postupak za bolje odvajanje od betona), u skladu sa specifikacijama
projekta.

Raspored i smjeStaj zidova potrebno je oznaciti na plotama oplate prema zavrSnom
arhitektonskom nacrtu, kako bi svaki sklop sustava SLAB-16 bio na pravome mjestu. Sada se
provjerava je li arhitektonski nacrt u skladu s projektom za grijanje.

3. IZGLED MODULA ZA GRIJANJE |
HLADENJE SLAB-16

Dimenzije i broj modula koji ¢e biti upotrijebljeni za neki projekt ovise o nacrtu. Na modulima
je oznaka - naljepnica na kojoj su navedene njihove dimenzije, a one variraju ovisno o duZini
spojnih cijevi, odn. o potrebama pojedinog projekta i konkretnim uvjetima.
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Osjet ugode koji stvara toplinsko
zraCenje nije novina. U pocetku se
za zagrijavanje prostora isijavanjem
topline koristio samo pod, ali kako su se
sustavi grijanja razvijali, tako su se kao
pogodne povrsine poceli koristiti i zidovi
te stropovi.

Proizvodi iz linije Radopress Watt nude
rieSenja za sustave takvog toplinskog
isijavanja putem plohe, poput podnog
grijanja, zidnog grijanja i hladenja te
stropnog grijanja i hladenja. Toplinska
aktivacija strukture (ploSnog sustava
grijanja/hladenja) zgrade koristi
ugradene cijevi koje prenose grijacu/
rashladnu vodu direktno u sustav,
C¢ime se zatvoreni prostor zagrijava
i(li) hladi na ucinkovit i Stedljiv nacin.
Cijevi koje su smjeStene blizu povrSine
stropa omogucavaju prilagodljivost
tijekom regulacije, a pri ukljucivanju
je zahvaljuju¢i njima potrebno manje
energije.

Smanjena potroSnja energije takoder
znadi i smanjen negativni ucinak na
okoliS, Sto je danas vrlo vazan faktor.
Takoder treba uzeti u obzir i pozitivan
psiholoski u€inak povrSina koje isijavaju
toplinu. NeSto niZza sobna temperatura
pozitivno utjeCe na nas autonomni
Ziv€ani sustav, poboljSava opce tjelesno
stanje, uz nju se osjeamo svjeZije i
mozak nam radi bolje.

Osim toga, koriStenje ploSnog sustava
grijanja Cini radijatore nepotrebnima
i oslobada nam dodatni prostor za
unutarnje uredenje. No, ovisno o
odabranom sustavu (npr. zidno grijanje),
u fazi projektiranja sustava mozda ¢e
biti potrebno uzeti u obzir smjestaj
kuhinjskih elemenata i ormara.

U slucaju ugradnje cijevi u strop, ne
samo da nije potrebno razmisljati o
poloZaju namjesStaja, ve¢, za razliku
od ugradnje podnoga grijanja, nema
smetnji isijavanju topline poput tepiha,
Sto zna¢i da je razmjena energije
INELSINEIER




Svaki modul sastoji se od sljedecih elemenata

+ armaturne mreze dimenzije 100 x 100 mm, izradene od Zica debljine 4 mm

* razmaknica visine 30 mm

+ peteroslojnih cijevi dimenzije 16 x 2 mm koje u sredini imaju sloj aluminija, provedenih
po mrezi s razmacima od 100 mm

+ plasti¢nih vezica koje drze zajedno razmaknice i viSeslojnu cijev

+ oznake s dimenzijama

3.1. ObjasSnjenje proizvodacke Sifre modula

Na proizvodima iz linije SLAB-16 naznaceni su podaci o dimenzijama.

SLAB16 - 160 x 425 -04 - L

SLAB16 - Tip proizvoda i promijer cijevi (16 mm)

160 - Sirina modula (cm)

425 - puzina modula (cm)

04 - buZina spojnih cijevi (m)

L/R - Smijer priklju¢ka kod ugradnje (L - ulijevo, R - udesno)

VaZna napomena:
* Oznake smijera (R i L) odnose se na smjer priklju¢ne strane modula kada je ugraden!

+ DuZina spojnih cijevi odnosi se na jednu duZinu, ne na ukupnu duZinu cijevi dovoda
odvodal!
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3.2. ObjasSnjenje proizvodacke oznake na modulu

Svaki na$ gotovi proizvod ima svoju oznaku - naljepnicu s pripadaju¢om proizvodackom
Sifrom. Ta oznaka nije odredeni broj modula iz nacrta, ve¢ samo podatak o dimenzijama. To
znaci da za jedan projekt moZe biti isporuceno nekoliko proizvoda identicne oznake. Takvi
proizvodi su jednakih dimenzija.

Modul SLAB-16 u poloZaju ugradnje s
priklju¢kom na lijevoj strani

Modul SLAB-16 u poloZaju ugradnje s
prikljuckom na desnoj strani

~
A

SLAB16 Modul No.:

Q 160x425-0%-L

LpeLiFe® )
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3.3. Postavljanje modula SLAB-16 za grijanje i hladenje

Nakon 3to je radno podrucje pripremljeno, slijedi postavljanje modula SLAB-16 prema
projektnom nacrtu. Bududi da se moduli postavljaju na razli¢ite udaljenosti od zastitnih
modularnih elemenata, jasno je da se razlikuje i duzina njihovih spojnih cijevi, ¢ak i ako se
radi o modulima jednakih dimenzija, stoga savjetujemo da posebno pazite na oznaku duzine
cijevi. U slucaju da se neki modul postavi na krivo mjesto, odnosno da se moduli zamijene,
spojna cijev nece biti dovoljno dugacka ili ¢e vam u kasnijoj fazi ugradnje nedostajati
odgovarajuci proizvod. U tom slucaju, pravi modul moze se lako pronadi prema podacima
na njegovoj oznaci.

Kada je modul postavljen prema nacrtu, potrebno ga je na sva Cetiri ugla ucvrstiti cavlima od
nehrdajuceg Celika kako bi se u idu¢im fazama sprijecilo bo¢no pomicanje.

lako se po modulima moZe hodati, savjetujemo da to izbjegavate, a ako bas morate, stanite
uzduzno na razmaknice, tako da one preuzmu vedi dio teZine.

4. POLAGANJE SPOJNIH CIJEVI

Spojne cijevi koje se isporucuju kao dio tvornicki sklopljenog modula potrebno je izravnati.
Na njih se navlace Cvrste zastitne cijevi promjera 20 mm kao Sto je prikazano na slici br. 1.
Ravni dio zastitnih cijevi potrebno je s gornje strane ucvrstiti montaznim Sinama (paziti da su
za cijevi promjera 20 mm). Izmedu pojedinacnih sklopova potrebno je ostaviti razmak veci
od 10 mm.

5. POSTAVLJANJE ZASTITNIH MODULARNIH
ELEMENATA

Sljededi korak je postavljanje zastitnog modularnog elementa (Sifra proizvoda WH-SLBOX).
Postavljene cijevi treba skratiti na potrebnu duZinu (slika 2), zatim se na njih navuce savitljiva
zastitna cijev, a peteroslojna grijaca cijev zatvara se na kraju samoljepljivom trakom ili Cepom
kako bi se sprijecio ulazak necistoca. Jedan kraj savitljive zaStite cijevi treba ugurati u zastitni
modularni element u duZini od 8 do 10 cm (slika 3).

Moguce je naslagati viSe zastitnih elemenata jednog do drugog. |z prakti¢nih razloga, najbolje
je istovremeno polagati do maksimalno Cetiri (prethodno povezana) zastitna elementa na
vec¢ pripremljene krajeve cijevi. Pritom treba paziti da cijev ude u cijelu duzinu zastitnog
elementa, jer ako se kraj cijevi ne naslanja na njegov rub, odnosno ako je dio cijevi unutar
zastitnog elementa prekratak, postoji opasnost da njena duzina nece biti dovoljna za spajanje
ispod stropa nakon uklanjanja oplate.

Na kraju, sve je zaStitne modularne elemente moguce medusobno povezati i pricvrstiti na

plohu oplate s onoliko nehrdajucih ¢avala koliko je potrebno da se cijeli sklopovi ne mogu
bocno pomicati (slika 4).
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.Postavljanje spojnih cijevi

2. Rezanje na Zeljenu duZinu

3. Postavljanje zastitnog modularnog
elementa

4. Fiksiranje zastitnog modularnog
elementa



6. POLAGANJE ARMATURE

Ako ste napravili sve korake ugradnje modula, radno podrucje prepusta se radnicima
zaduZenima za armature i elektri¢ne instalacije.

Konstrukcija armature ne smije lezati direktno na ugradenim elementima modula SLAB-16,
vec treba imati vlastite razmaknice. Preporuca se da razmaknice budu visine najmanje 35 mm
kako bi se izbjegao pritisak na cijevi koje se nalaze ispod. Dijelove spojnih cijevi potrebno je
ucvrstiti plasti¢nim vezicama za Sipke armature kako bi se sprijecile nepravilnosti na povrsini
stropa jer cijevi leZze na armaturi.

Nakon Sto je poloZena armatura i obavljeni su svi radovi vezani uz elektri¢ne instalacije te
ventilaciju, slijedi betoniranje. Treba paziti da beton u potpunosti pokrije povrSinu, odn. da
izmedu cijevi ne ostanu praznine. Zato svjezu smjesu treba lagano protresti, pazed¢i da ne
oStetimo sustav za grijanje. Ako je betonska smjesa pregusta ili presuha, povrsina Ce izgledati
porozno.

7. ALATI 1 OPREMA POTREBNA ZA UGRADNJU

Metar (duZine najmanje 3 m)

Skare za rezanje cijevi (str. 8) Zidarska olovka (za oznacavanje na
ploci oplate)

Izgled sustava SLAB-16 po zavrSetku
ugradnje

Spojne cijevi pricvrS¢ene uz armaturnu
reSetku

m

Marker (za oznacavanje reza na cijevi)

Cekic¢ (za ucvrscivanje zastitnih modularnih
elemenata)
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8. ELEMENTI SUSTAVA

MODUL NA CELICNOJ MREZI

mngmm
ou ﬂwu

WH-SL16

PREDFABRICIRANI MODUL ZA GRIJANJE | HLADENJE

Tvornicki sklopljen modul
od Celi¢ne mreZe i spojnih
cijevi specificne duZine, Cije
dimenzije ovise o projektu.

ZASTITNI MODULARNI ELEMENT

WH-SLBOX

ZASTITNI MODULARNI ELEMENT

Stiti od betona slobodne krajeve
cijevi koji se dalje spajaju ispod
stropa nakon uklanjanja oplate.
Uz njega se koristi i savitljiva
zastitna cijev.

RAZDJELNIK ZA PODNO GRIJANJE

FT-V2A 2 KRUGA Postavlja se u blizini zastitnih

FT-V3A 3 KRUGA modularnih elemenata,

FT-VAA 4 KRUGA okomito na zid ili vodoravno
na strop.

FT-V5A 5 KRUGOVA

FT-V6A 6 KRUGOVA

FT-V7A 7 KRUGOVA

FT-V8A 8 KRUGOVA

FT-VOA 9 KRUGOVA

FT-V10A 10 KRUGOVA

FT-V11A 11 KRUGOVA

FT-V12A 12 KRUGOVA

PRESS SPOJNICA

Koristi se za produzetak

RP-M16 PRESS SPOJNICA @16X2 MM

spojne cijevi od zastitnog
modularnog elementa do
razdjelnika.

RP-KVA16/2,0
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EUROKONUS 16-3/4"

Koristi se za spajanje cijevi
modula na razdjelnik.



PRESS T KOMAD REDUCIRANI

RP-T20/16/20

PRESS T KOMAD REDUCIRANI

Za spajanje spojnih cijevi
na razdjelnik u slucaju
dvocijevnog sustava po
Tichelmannovoj shemi.

RP-R20/16

PRESS REDUKCIJA

Za spajanje spojnih cijevi
na razdjelnik u slucaju
dvocijevnog sustava po
Tichelmannovoj shemi.

CVRSTA ZASTITNA CIJEV
&
&
i"&&#
N\

PEP20/2.5MMU.IIT
PEP20/2.5MMU.II

CVRSTA ZASTITNA CIJEV OD PVC-a
PROMJERA 20 mm | DUZINE 2,5 m

Osigurava mehanicku zastitu
ravnih dijelova spojnih cijevi.

SAVITLJIVA ZASTITNA CIJEV

'

RP-PROT16-50B

ZASTITNA CIJEV

Koristi se u kombinaciji
sa zastitnim modularnim
elementom, za sigurno
savijanje cijevi.

SINA zA PRICVRSCENJE

e

WH-SCHIENE20

SINA ZA PRICVRSCENJE

Pomoc¢ kod postavljanja na
razmak paralelnih ¢vrstih
zastitnih cijevi.

SKARE ZA CIJEVI

e ‘M

PRO-CUT16-26

PRO-CUT2

SKARE ZA CIJEVI
?16-26 MM

REZERVNA OSTRICA ZA SKARE ZA CIJEVI
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BILJESKE
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POSLOVNCA ZAGREB

Bani 104, 10000 Zagreb
T 016586 939
M +385 99 5355 999

POSLOVNICA KERESTINEC

Prosinacka 7, 10431 Kerestinec
TO13377 341
E info@pipelife.hr

POSLOVNICA OSIJEK

Jablanova 20, 31000 Osijek
M +385 99 2118 747
E info@pipelife.hr

Pipelife Hrvatska d.o.o., Prosinacka 7, 10431 Kerestinec
T +385 1 33 77 340, E info@pipelife.hr, pipelife.hr

POSLOVNICA PULA

Valmade 1, 52000 Pula
T 052 545 323
M +385 99 2201 584

POSLOVNICA SPLIT

Solinska 49, 21000 Split
T 021 382 332
M +385 99 3968 599

POSLOVNICA DUBROVNIK

Ogarici 13, Komolac
M +385 99 5296 940
E info@pipelife.hr

PIPELIFE ®

always part of your life



