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PIPES FOR LIFE

C-PRESS

UvOD
OPCENITO

Pipelife C-Press je celicni (izvana
pocinc¢ani) cijevni sustav gdje se elementi
medusobno spajaju presanjem.

Sustav je vrlo praktiCan, pouzdan i
jednostavan za montazu.

Cijevni sustav se proizvodi u dimenzijama
od @15mm do @108 mm.

Spojni  elementi @15-54 mm imaju
ugradene brtve sa indikatorom kapanja a
na rubu spojnog elementa imaju crvenu

PREDNOSTI | PODRUCJE PRIMJENE

Prednosti:

e Jednostavna, brza i sigurna
instalacija

e Pouzdan i trajni spoj izmedu cijevi i
spojnih elemenata

e Spojni elementi dimenzija @15-
54 mm imaju brtve sa indikatorom
kapanja

e Spojni elementi dimenzija izmedu
@15-54 mm imaju na rubovima
crvenu foliju (indikator presanja)

e Otpornost protiv vanjske korozije

MATERIJAL

Cijevi i spojni elementi
Izradeni su od nelegiranog Celika E195

materijal br. 1.0034 po E195 kvaliteti
prema standardu EN10305-3.

ELEMENTI SUSTAVA

Pipelife C-Press sustav se sastoji od:

CIJEVI

Varenih, tankostijenih Celi¢nih cijevi
(materijal broj 1.0034) proizvedenih po
standardu EN 10305-3.

Tolerancija prema standardu EN 10305-
3.

Izvana galvanski pocinane zastitnim
slojem debljine 7-15 pm.
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Podrucje primjene:

e  Zatvoreni sustavi grijanja i hladenja

e Solarni sustavi - koristiti FPM
(zelenu) brtvu

e  Sustavi komprimiranog zraka -
koristiti FPM (zelenu) brtvu kad
se za podmazivanije koristi uljna
izmaglica

Brtve

Spojni elementi imaju tvorni¢ki ugradene
EPDM (crne) brtve, koje se mogu
zamijeniti sa FPM (zelenim) brtvama,
ako sustav u kojem ¢e se koristiti tako
zahtjeva.

Cijevi su dugacke 6 m i u takvom obliku
ih isporucujemo.

Na krajevima cijevi se nalaze ¢epovi, koji
onemogucavaju ulazak prljavstine.

Tehnicki podaci

Dimenzije 15, 18, 22, 28, 35, 42, 54, 76.1,
88.9, 108 mm

foliju koja se nakon preSanja pokida i
obi¢nim vizualnim pregledom znamo koji
spoj nije spresan.

Minimalna ¢vrstoc¢a: 300 N/m2

Radijus savijanja 3,5xD (do dimenzije
28mm)

Linearni koeficijent toplinskog rastezanja:
0,011 mm/m K



ELEMENTI SUSTAVA

SPOJNI ELEMENTI

Spojni  elementi su izradeni po
specijalnom tvornickom postupku, Koji
se sastoji od slijedecih faza:

e Mehanicko rezanje i oblikovanje
komada cijevi

e  Konstruiranje Zlijeba za O—prsten
(utor)

e  Zavarivanje ostalih priklju¢aka

e  Zagrijavanje

e  Obrada povrsine (pocin¢avanje)

Svaki proizvodni proces je certifican po
EN ISO 9001/2000 standardu i po tome
je pod stalnim vanjskim i unutarnjim
nadzorom.

BRTVENI PRSTENI

Crni brtveni prsten - EPDM

Crne EPDM brtve koje su tvornicki
ugradene u spojne elemente pogodne
su za distribuciju tople i hladne vode ili
za sustave sa komprimiranim zrakom
(gdje se za podmazivanje ne Koristi
uljna izmaglica) na temperaturi izmedu
-20°C i +85°C (kratkoro¢no +120°C) pri
maksimalnom radnom tlaku od 16 bar.

ALATI

Za preSanje Pipelife C-Press profile
koristimo strojeve navedenih
proizvodaca: REMS, Klauke, Novopress.

Ako je rije€¢ o drugom proizvodacu -
kontaktirajte nas radi odobrenja.

Pipelife C-Press spojni elementi imaju
dvije sigurnosne funkcije:

1. Funkcija “indikator kapanja”

Svaki C-Press spojni element (od @15
do 108 mm) je bez brtve za kompresiju,
$to znaci da spoj koji nije spreSan pod
tlakom ili kapa ili curi.

Profili spojnih elemenata dimenzija
@15-54 mm imaju ugradene specificne
segmentirane brtve. Ovaj specifi¢an oblik
garantira, da kod testiranja pod tlakom
spoj koji nije spresan pocinje kapati.

Zeleni brtveni prsten - FPM

Koristi se kod solarnih sustava, gdje je
radna temperatura izmedu -20°C do
+170°C (kratkoro¢no +200°C), radni tlak
moze biti maksimalno 16 bara. Moze
se koristiti u sustavima komprimiranog
zraka koji za podmazivanje koriste uljnu
izmaglicu.

Zeleni  brtveni
narucuje.

prsten se posebno

Alat za presanje se sastoji:

e  Stroj za preSanje

o Celjusti za presanje (@15-35 mm)

e Obujmice za preSanje sa
meduceljustima (J42-108 mm)

IN-HOUSE SUSTAVI

Kod dimenzija @76-108 mm ugradena
brtva je tradicionalna (nije segmentirana)
koja takoder kod testiranja pod tlakom
pocinje kapati ako spoj nije spresan.

2. Funkcija “indikator presanja”

Kod spojnih elemenata dimenzija od
@15-54 mm na rubovima profila nalazi
se crvena folija.

Ova folija oslabi na spoju koji je spreSan
i odmah nakon toga moZemo ju ukloniti.
Ako prije testiranje pod tlakom vidimo da
se na rubovima profila nalazi folija, onda
Spoj nije spresan.

Tradicionalni O-prsten

O-prsten sa indikatorom kapanja

PipAiFe @)



PIPES FOR LIFE

C-PRESS

ELEMENTI SUSTAVA

ALATI

Pipelife C-Press spojni elementi smiju se
presati jedino sa klijestima ili fiksacijom
za presSanje “M konture”. KlijeSta i
fiksacije za preSanje drugih kontura (npr.
“V”) ne smiju se koristiti.

PreSanje izaziva dvije konture deforma-
cije.

Prva, pri koristenju Celjusti za stiskanje
©@15-35 mm ostvaruje se Sesterokutna
kontura stiskanja.

Druga, kod koriStenja obujmica za
stiskanje @42-108 mm ostvaruje se
kontura stiskanja u obliku limuna.

Slike sa strane pokazuju elemente
sustava prije i poslije presanja.

UPUTE ZA MONTAZU

REZANJE CIJEVI

Mozemo koristiti noz za rezanje cijevi,
fino nazubljenu ruénu pilu, mehanic¢ku
pilu s elektri¢nim motorom.

Autogeno rezanje ne Koristiti, jer na
rubovima dolazi do o$teéenja pocincane
povrsine i pojave korozije.

SKIDANJE SRHA SA
KRAJEVA CIJEVI

Nakon $&to odrezemo komad cijevi,
moramo pazljivo i sa unutarnje i sa
vanjske strane cijevi odstraniti oStre
rubove - srh da se izbjegne ostecenje
brtvenog prstena na spojnom elementu.

SAVIJANJE CIJEVI

Kod savijanje cijevi Pipelife C-Press
mora se koristiti alat za savijanje cijevi,
koji odgovara promijeru cijevi.

Cijevi C-Press mozemo savijati na
hladnom do maks. 28 mm promijera.
Zbog opasnosti od korozije, C- Press
cijevi ne smijemo savijati na toplom.
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Na ovaj nacin napravljeni spojevi
osiguravaju ¢évrstoéu i potrebnu
elasti¢nost, da sustav izdrZi stres koji se
javlja kod instaliranja ili kod pustanja u
pogon (vibracija, toplinska ekspanzija,
itd.)

Strojeve, Celjusti i obujmice za presanje
sa meduceljustima moraju jedanput
godiSnje servisirati kod ovlastenog
servisera.

Svaki alat mora imati servisnu knjizicu,
jer samo na ovaj nacin imate pravo na
garanciju za cijeli sustav.

OZNACAVANJE DUBINE
PRODIRANJA

Da bude spoj siguran i stru¢an i na
cijevi i na spojnom elementu treba
oznaciti dubinu prodiranja, da bude
vidljivo ako se slu¢ajno pomakne jedna
od komponenata prije ili za vrijeme
presanja.

Kod dimenzije izmedu @15-54 mm za to
koristimo predlozak za ozna¢avanije.

Kod vec¢ih dimenzija (@76-108 mm)
dubinu prodiranja oznatavamo sa
trakom za mjerenje.

KONTROLA BRTVLJENJA

Prije nego $to umetnemo spojni element
u cijev, moramo sa prstom kontrolirati da
li je brtva na svom mjestu ili da li postoji
nekakva prljavstina u profilu ili na brtvi.
Ako postoji, ukloniti prije presanja.

Profil

Prije preSanja  Poslije preSanja

@42 -108 mm



UPUTE ZA MONTAZU

UMETANJE CIJEVI U
SPOJNE ELEMENTE

Da olakS§amo umetanje, mozemo brtve
malo smociti sa vodom ili mozemo
koristiti i talk (puder).

Strogo je zabranjeno Koristiti ulja,
masnocdu, ljepila ili slicne stvari.

UPORABA STEGA

Kod velikih promjera (76.1; 88.9; 108
mm) za fiksaciju cijevi i spojnih elemenata
preporu€ujemo koriStenje stega, da
prililkom preSanja elementi sustava
ostanu na mjestu.

ODABIR ALATA ZA
PRESANJE

Za PIPELIFE C-Press sustave moramo
koristiti ove kombinacije:

15-35 mm promijer - Celjusti za preSanje
“M” - konture

42-54 mm promjer - obujmice sa medu-
Celjustima za preSanje “M” - konture

76.1-108 mm promjer - obujmice sa
medu-Celjustima za preSanje “M” -
konture

UPORABA INDIKATORA
ZA PRESANJE

Spojni elementi sa dimenzijom 15-54 mm
na rubovima imaju crvene indikatorne
folje za preSanje. Ove se tijekom
preSanja oslabe (pokidaju se) i mozemo
ih ru¢no lako skinuti.

Nakon preSanja ne smijemo nikad
ovaj korak preskociti, jer ovako lako
primjetimo kod testiranja pod tlakom ako
neki spoj nije spresan.

IN-HOUSE SUSTAVI

Bez presanja

Spresan spoj

&> -

Tg—ﬂ

Dobro vidljiva folija!
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SMJERNICE ZA PROJEKTIRANJE

UZDUZNO TOPLINSKO RASTEZANJE

Kod instaliranja i kod eksploatacije cje-
vovodnog sustava, uslijed temperturnih
razlika dolazi do rastezanja (skupljanja)
cijevi.

Iznos promjene duljine cijevi ovisi o dulji-

ni cijevi, linernom koeficijentu tempera-
turnog rastezanja i o razlici temperature.

PROSTOR ZA DILETACIJU

Cijevni sustav mozemo postavljati:

e podzbukno
e instalacija u beton, estrih
e nadzbukno

Kod projektiranja odnosno
potrebno je uzeti u obzir:

instaliranja

e osiguravanje prostora za diletaciju
e instaliranje kompenzatora diletacije
e  koristenje fiksnih i kliznih tocki

Toplinsko rastezanje mozemo izracunati
po sliedecoj formuli:

AL=axL xAT

Slika 1. Podzbukna instalacija

Slika 2. Instalacija u beton, estrih

Kod podZzbukne instalacije (Slika 1.)
vazno je, da pocin¢ana povrsina cijevi ne
bude u direktnom kontaktu sa zidom ili
sa zbukom, nego se vodi u elasti¢nom,
vodonepropusnom materijalu.

Vazna napomena: lzolacija od filca nije
dozvoljena jer filc zadrzava duze vrijeme
upijenu vlagu a to pospjeSuje pojavu
korozije.

Kod plivajucih estriha (betonska podloga)
cijevi su postavljene u podnu izolaciju,
i tako one imaju dovoljno prostora za
ekspanziju (Slika 2).

AL = uzduZno rastezanje (mm)

a = linearni koeficijent

L = duljina cijevi (m)

AT = temperaturna razlika (°C)
(razlika izmedu temp. instalacije i
maksimalne radne temperature)

Primjer: Na 20 m dugackoj ¢elicnom cijevi
C-Press na 70°C razlici u temperaturi,

toplinska ekspanzija je:

AL = 0,011 x20 x 70 = 15,4 mm

Elasti¢ni materijal

Estrih

Izolacija

Kad se radi o manjim promjenama
duljine, onda to moze apsorbirati i
izolacija oko cijevi.

Ali kad je u pitanju veca toplinska
ekspanzila onda to moramo i
kompenzirati.

Ovi kompenzatori mogu biti u obliku U,
Z ili T. Kompenzator moze biti tvornicki
proizveden ili napravljen od C-Press
profila.



SMJERNICE ZA PROJEKTIRANJE

PROSTOR ZA DILETACIJU
Na Slici 3. vidi se kako mozemo napraviti Na Slici 4. mozemo iscitati iz dijagrama
jedan U-kompenzator. uzduzno rastezanje (promjena u duljini) i
duljinu cijevi za toplinsku ekspanziju (dio
koji apsorbira toplinsku ekspanziju).
Slika 4.
4 2,5 ; /"}IDG N\
889
1
‘ j""/./'" 76,1
znﬂ 1 - f"’if
‘ / L1 A
= / T - &
E 15 e =] ] _—
S : {3
E‘ // f‘fﬁfﬂ.——" 28
g 1,0 / . :',.4-"_## j I :g
. éééﬁﬁﬂﬁi 12
"
0.5 ?J {"’F—
0 '
10 20 30 40 50 60 70 80 90 100
\_ Uzduzno rastezanje AL [mm] J

Na Slici 5. se vidi formiranje Na Slici 6. je dijagram kojeg koristimo
Z-kompenzatora i na 6. se vidi dijagram i kod T-kompenzatora.
odgovarajuc¢a promjena u duljini.

Slika 6.
4 4.5 — )
‘ _,s/"f 889
4,0 ,,-""":,p"" 78
T e
30 il Pl . 1 -
E 2,5 /fﬁ i Hf *
P 28
el ..4 L] f_..,._.-—--""""f 2
g / :;:#i:ﬂ——_—::::f“__- 12
— ———
1,0 Aﬁf#ﬁ
_ =
0.5 %
0
10 20 30 40 S0 60 70 80 9 100
\_ UzduZno rastezanje AL [mm] J

Slika 3.

IN-HOUSE SUSTAVI
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SMJERNICE ZA PROJEKTIRANJE

OVJES CJEVOVODA

Za sustav ovjesa Pipelife C-PRESS
cijevnog sustava koristimo klasi¢ne
obujmice sa gumenim uloskom.

Kod cijevnog dijela bez skretanja i
kompenzacije dovoljna je jedna fiksna
tocka.

Kod duzih cjevovoda, po moguénosti
fiksnu to€ku trebamo smijestiti na sredini,
da ravnomijerno (u oba smjera) mozemo
podijeliti ekspanziju (Slika 8.)

Ako nam je zadatak:

e Fiksacija cijevi ili
e  Kompenzacija promjene duljine
zbog toplinske ekspanzije

Onda moZzemo odabrati ove nacine

fiksiranja:

e Fiksna to¢ka
e  Klizna to¢ka

Slika 10.

Ovo rijeSenje
slu¢ajevima kad je rije¢ o vertikalnom
cjevovodu koji se proteze na viSe katova
a na ovaj nacin se smanjuje pritisak na
T-spojnim elementima.

je veoma dobro u

RAZMAK IZMEDU CIJEVNIH OBUJMICA

U tablici u nastavku se vide udaljenosti
izmedu obujmica, koje moramo postovati
kod stru€énog polaganja cijevi:

Udaljenosti cijevnih  obujmica za
C-PRESS cijevi:

N /

Na Slici 9. i 10. su pokazane fiksne i
klizne toCke u sluCajevima skretanja.
Fiksnu to¢ku ne mozemo izvoditi na
prihvatnom profilu spojnog elementa
(Slika 9.).

Moramo obratiti paznju na to, da klizna
toCka ne smeta kompenzaciju cjevovoda
(pomak) (Slika 10.).

Promijer cijevi (mm) | 15 18 22 28 | 34 42 54 | 761 88,9 108
Razmak | 15 2,5 | 3,5 | 5
Fiksne toCke trebaju biti uskladene sa Kod koristenje proizvoda morate se Podaci mogu  biti  prikazani  na

zadanim udaljenostima.

Ako su fiksne to¢ke preblizu jedna drugoj
mogu ometati toplinsku ekspanziju, a
ako su pak predaleko mogu povecati
vibracije a samim  time uzrokovati
povecanje buke.

10

uvijek pridrzavati uputstva o ugradnji i
gradniji.

ZadrZavamo pravo na tehniCke promjene.

pogresan nacin, a za to ne preuzimamo
odgovornost.



MINIMALNE MJERE | DUBINE UMETANJA
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DN d L-min A-min e DN H L-min X-min z DN H L-min X-min 21
15 23 52 10 21 15 103 52 83 16 15 158 52 93 21
18 26 52 10 21 18 108 52 85 17 18 169 52 92,5 20
22 32 56 10 23 22 123 56 96 20 22 178 56 104 24
28 37 58 10 24 28 135 58 102 22 28 194 58 106 24
35 44 64 10 27 35 161 64 121 29 35 213 64 116,5 26
42 54 84 20 32 42 187 84 140 28 42 256 84 148 32
54 65 94 20 37 54 225 94 166 36 54 304 94 168 37
76 96 130 20 55 76 333 130 252 61 76 484 130 240 55
88 110 146 20 63 88 365 146 272 63 88 544 146 272 63
108 133 176 20 78 108 437 176 324 74 108 644 176 332 78
.
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DN A z Z1 72 B DN L-min | A-min | Z-min z DN A H z 21
15 36 54 10 10 34 15 52 49 67 9 15 69 49 40 20
18 32 52 11 1" 30 18 52 51 10 18 77 53 48 24
22 42 66 13 13 40 22 56 57 12 22 85 59 52 26
28 45 79 17 17 45 28 58 65 99 17 28 104 69 70 35
35 67 125 29 29 67 35 64 86 144 29 35 128 83 90 45
42 71 133 32 32 69 42 84 103 165 31 42 155 96 118 59
54 85 161 40 40 81 54 94 120 196 38 54 189 116 146 73
76 115 201 43 43 115 76 130 153 239 43 76 261 166 190 95
88 127 227 50 50 127 88 146 174 274 50 88 301 190 222 11
108 156 276 62 62 152 108 176 209 329 60 108 367 230 274 137
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DN A-min | L-min z 1 DN A-min Z1 z H h DN A-min Z1 z H h
15 52 114 40 20 15 140 20 90 70 48 15 90 20 140 120 48
18 52 114 48 24 18 144 24 94 70 53 18 94 24 144 120 53
22 56 122 52 26 22 146 26 96 70 61 22 96 26 146 120 61
28 58 126 70 35 28 160 35 132 97 90 28 132 35 160 125 78
35 64 138 90 45 35 246 45 166 121 59 35 166 45 246 201 139
42 84 188 118 59 42 313 59 219 160 70 42 219 59 313 254 164
54 94 208 146 73 54 375 73 275 202 157 54 275 73 375 302 257
76 130 280 190 95 76 345 95 345 250 190 76 345 95 345 250 190
88 146 312 222 111 88 402 11 402 291 201 88 402 111 402 291 201
108 176 372 274 137 108 501 137 501 364 319 108 501 137 501 364 319
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MINIMALNE MJERE | DUBINE UMETANJA

@
- = -

DN Z A D Z1 72 DN A B L-min Z1 72 DN z A B Z1 72

15 49 40 40 9 16 15 54 54 52 9 16 15 49 40 40 20 9

18 46 36 36 10 17 18 56 56 52 10 17 18 46 36 36 24 10

22 59 47 47 12 20 22 62 62 56 12 20 22 59 47 47 26 12
28 66 49 49 17 22 28 69 69 58 17 22 28 66 49 49 35 17
35 95 66 66 29 29 35 86 86 64 29 29 35 95 66 66 45 29

42 100 69 69 31 28 42 101 101 84 31 28 42 100 69 69 59 31
54 121 83 83 38 36 54 119 119 94 38 36 54 121 83 83 73 38
76 174 131 131 43 61 76 165 165 130 43 61 76 174 131 131 95 43
88 186 136 136 50 63 88 183 183 146 50 63 88 186 136 136 1" 50
108 225 165 165 60 74 108 219 219 176 60 74 108 225 165 165 137 60

£1
N " "
Y | M-min i
%
= c
= L3 Y
t
O LZ2, Aciiin =
DN M h 21 72 DN M-min | L-min 21 72 DN A-min | B-min L-min 1 72
15 64 48 20 16 15 87 52 20 16 15 57 57 52 20 9
18 69 53 24 17 18 92 52 24 17 18 61 61 52 24 10
22 79 59 26 20 22 102 56 26 20 22 66 66 56 26 12
28 91 69 35 22 28 115 58 35 22 28 78 78 58 35 17
35 111 83 45 29 35 137 64 45 29 35 98 98 64 45 29
42 124 96 59 28 42 161 94 59 28 42 123 123 84 59 31
54 152 116 73 36 54 203 104 73 36 54 145 145 94 73 38
76 232 171 95 61 76 291 140 95 61 76 190 190 130 95 43
88 253 190 111 63 88 320 156 111 63 88 217 217 146 11 50
108 304 230 137 74 108 387 186 137 74 108 264 264 176 137 60
DN L2 L1 z Z1 DN L2 L1 z Z1
18-15 56 40 37 19 42-35 74 59 47 27
22-15 61 42 42 19 54-18 121 71 87 34
22-18 60 42 41 19 54-22 122 71 88 34
28-15 83 46 61 22 54-28 109 71 75 34
28-18 86 46 64 22 54-35 135 71 101 34
28-22 67 46 45 22 54-42 112 71 78 34
35-15 88 51 64 24 76,1-42 182 116 121 61
35-18 91 51 67 24 76,1-54 170 116 109 61
35-22 78 51 54 24 88,9-54 190 131 122 68
35-28 73 51 49 24 88,9-76,11 173 131 105 68
42-18 101 59 74 27 108-54 245 156 167 78
42-22 82 59 55 27 108-76,1| 222 156 144 78
42-28 104 59 77 27 108-88,9| 211 156 133 78
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PROIZVODNI PROGRAM

IN-HOUSE SUSTAVI

CIJEVI
Cijevi iz nelegiranog &elika pocinéanog Sifra proizvoda g‘;n"::s]r Deb"'["r:r:;'e"ke DL['::;‘a [T;;/'m m/pak
izvana prema EN 10305-3 CP-R15 15 1,2 5 0,408 1075
CP-R18 18 1,2 5 0,497 1270
CP-R22 22 15 5 0,758 1075
CP-R28 28 1,5 5 0,980 520
CP-R35 35 15 5 1,239 335
CP-R42 42 1,5 5 1,498 335
CP-R54 54 15 5 1,942 305
CP-R76 76,1 2,0 6 3,655 222
CP-R88 88,9 2,0 6 4,286 222
CP-R108 108 2,0 6 5,228 114
SPOJNICA
Sifra proizvoda d L z [g‘/*:;“r:] kom/pak
CP-M15 15 52 10 36 20
CP-M18 18 52 10 45 20
CP-M22 22 59 13 60 20
CP-M28 28 61 13 77 20
d d CP-M35 35 72 18 103 10
CP-M42 42 79 15 142 8
vd 4>| L_ CP-M54 54 90 16 202 6
|‘_ CP-M76 76,1 142 32 619 -
L CP-M88 88,9 163 37 817 2
CP-M108 108 192 38 1204 -
SPOJNICA BEZ GRANICNIKA
Sifra proizvoda d L E [;7;:)";] kom/pak
CP-SM15 15 75 24 51 20
CP-SM18 18 77 25 60 20
CP-SM22 22 86 27 81 20
CP-SM28 28 92 28 112 20
CP-SM35 35 99 31 136 10
CP-SM42 42 119 35 203 6
CP-SM54 54 145 40 280 4
CP-SM76 76,1 230 60 875
CP-SM88 88,9 262 70 1200 -
CP-SM108 108 304 80 1705 -
REDUKCIJA
Sifra proizvoda d-di L H [;7:::] kom/pak
CP-R18/15 18- 15 55 34 36 20
CP-R22/15 22-15 60 39 42 20
CP-R22/18 22-18 57 36 44 20
CP-R28/15 28 - 15 81 60 62 20
CP-R28/18 28-18 84 63 68 20
CP-R28/22 28 - 22 70 47 67 20
CP-R35/15 35-15 84 63 84 10
CP-R35/18 35-18 87 66 90 10
CP-R35/22 35-22 76 53 95 10
CP-R35/28 35 - 28 74 48 87 10
CP-R42/18 42-18 08 77 180 6
CP-R42/22 42 -22 87 64 177 6
CP-R42/28 42-28 100 76 128 6
CP-R42/35 42-35 78 52 115 6
CP-R54/18 54-18 108 87 190 4
CP-R54/22 54 - 22 110 88 185 4
CP-R54/28 54 - 28 100 76 185 4
CP-R54/35 54 - 35 129 102 206 4
CP-R54/42 54 - 42 108 76 189 4
CP-R88/76 88,9 - 76,1 157 105 660 -
CP-R108/76 108 - 76,1 196 144 948 3
CP-R108/88 108 - 88,9 192 133 962 -
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PIPES FOR LIFE C-PRESS

PROIZVODNI PROGRAM

KOLJENO 90°
Sifra proizvoda d L z [;-7;:)":] kom/pak
CP-B15/90 15 41 20 47 20
CP-B18/90 18 45 24 58 20
CP-B22/90 22 49 26 78 20
o CP-B28/90 28 59 35 112 10
CP-B35/90 35 72 45 175 10
CP-B42/90 42 91 59 246 6
a CP-B54/90 54 110 73 395 4
L7 -l CP-B76/90 76,1 150 95 977 -
R Ll CP-B88/90 88,9 174 111 1324 -
CP-B108/90 108 215 138 1991 -
KOLJENO 90° UV
. Sifra proizvoda d L H z [;7::::] kom/pak
_.-” CP-B15/90I 15 41 49 20 47 20
h CP-B18/90I 18 45 53 24 58 20
i . d CP-B22/90I 22 49 59 26 80 20
1 CP-B28/90I 28 59 69 35 113 10
1 H CP-B35/90I 85 72 83 45 175 10
CP-B42/90I 42 91 96 59 250 6
L CP-B54/90I 54 110 116 73 392 4
'E_:‘ z CP-B76/90I 76,1 150 166 95 991 -
i { CP-B88/90I 88,9 174 190 111 1329 -
L. CP-B108/90I 108 215 230 138 1988 -
KOLJENO 45°
Sifra proizvoda d L z [37;::::] kom/pak
CP-B15/45 15 30 9 39 20
CP-B18/45 18 31 10 47 20
CP-B22/45 22 85) 12 63 20
CP-B28/45 28 4 17 90 10
CP-B35/45 85 56 29 150 10
CP-B42/45 42 63 31 201 6
CP-B54/45 54 75 38 304 4
CP-B76/45 76,1 98 43 800 -
CP-B88/45 88,9 113 50 1034 -
CP-B108/45 108 138 61 1550 -
KOLJENO 45° UV
Sifra proizvoda d L H z [;7;:::] kom/pak
CP-B15/45I 15 30 42 9 39 20
CP-B18/45I 18 31 35 10 47 20
CP-B22/45I 22 35 47 12 66 20
CP-B28/45I 28 41 47 17 90 10
CP-B35/45I 35 36 66 29 153 10
CP-B42/45| 42 63 70 31 202 6
CP-B54/45I 54 75 82 38 316 4
CP-B76/45| 76,1 98 119 43 800 -
CP-B88/45I 88,9 113 130 50 1054 -
CP-B108/45I 108 138 160 61 1580 -

SPOJNICA UN-V

Tezina

Sifra proizvoda d-Rp L z [g/kom] kom/pak
HP CP-UIG15/1/2 15 - Rp2 37 4 70 20
CP-UIG15/3/4 15 - Rp% 38 4 71 20
CP-UIG18/1/2 18 - Rp% 37 4 57 20
CP-UIG18/3/4 22 - RpY2 38 4 75 20
CP-UIG22/1/2 22 - Rp% 37 8! 87 20
L CP-UIG22/3/4 22 - Rp1 40 4 80 20
CP-UIG22/1 28 - Rpl2 43 4 114 20
CP-UIG28/1/2 28 - Rp% 45 9 191 20




IN-HOUSE SUSTAVI

PROIZVODNI PROGRAM

SPOJNICA UN-V

Sifra proizvoda d-Rp L z [o/kom] kom/pak
d Rp CP-UIG28/3/4 28 - Rp% 43 6 139 20
CP-UIG28/1 28 - Rp1 45 5 119 20
|AJ CP-UIG35/1 35 - Rp1 45 8 130 10
Z CP-UIG35/5/4 35 - Rp1% 73 25 300 10
_.I L CP-UIG42/6/4 42 - Rp1'2 75 20 270 4
CP-UIG54/2 54 - Rp2 85 18 360 4
SPOJNICA VN-V
Sifra proizvoda d-R L H [;7::::] kom/pak
CP-UAG15/1/2 15 - R%2 43 22 55) 20
CP-UAG18/1/2 18 - R%2 44 23 65 20
CP-UAG18/3/4 18 - R% 45 24 79 20
CP-UAG22/1/2 22 - Rl 44 21 75 20
- CP-UAG22/3/4 22 - R% 45 22 95 20
CP-UAG22/1 22 - R1 47 24 154 20
CP-UAG28/3/4 28 - R% 47 23 101 20
CP-UAG28/1 28 - R1 49 25 107 20
CP-UAG35/5/4 35-R1% 54 27 169 10
CP-UAG35/6/4 35-R1% 54 27 172 10
CP-UAG42/6/4 42 - R1% 58 26 226 6
CP-UAG54/2 54 - R2 69 32 368 4
CP-UAG76/2/1/2 76,1 - R2%2 123 68 830 -
CP-UAG88/3 88,9 - R3 134 71 1160 -
CP-UAG108/4 108 - R4 156 78 2005 -
SPOJNICA UN-U
q Rp Sifra proizvoda d-Rp L H [;-7;:)":] kom/pak
CP-UNIG15/1/2 15 - RpY2 61 49 60 20
‘ﬂ _’| CP-UNIG18/1/2 18 - Rp% 61 49 62 20
! H CP-UNIG18/3/4 18 - Rp% 64 51 91 20
L CP-UNIG22/1/2 22 - Rpl2 61 49 65 20
CP-UNIG22/3/4 22 - Rp% 65 52 93 10
SPOJNICA VN-U
" Sifra proizvoda d-R H [;7::::] kom/pak
— r CP-UNAG15/1/2 15 - R%2 57 70 20
d’ CP-UNAG18/1/2 18 - R%2 57 74 20
d # R CP-UNAG18/3/4 18 - R% 59 103 20
: CP-UNAG22/1/2 22 - R¥ 57 77 20
CP-UNAG22/3/4 22 - R% 59 105 10
LUK 90° VN-V
Sifra proizvoda d-R L H z [;7;:3:] kom/pak
CP-UBAG15/1/2 15 - R¥%2 41 40 20 62 20
CP-UBAG18/1/2 18 - R%2 45 48 24 73 20
CP-UBAG22/3/4 22 - R% 49 54 26 100 10
CP-UBAG28/1 28 - R1 59 68 35 180 10
CP-UBAG35/5/4 35-R1% 72 102 45 259 10
CP-UBAG42/6/4 42 - R1%2 91 116 59 375 6
CP-UBAG54/2 54 - R2 110 142 73 670 4
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PIPES FOR LIFE C-PRESS

PROIZVODNI PROGRAM

LUK 90° UN-V

Tezina

Sifra proizvoda d-Rp L L1 z [g/kom] kom/pak
CP-UBIG15/1/2 15 - Rp'2 41 44 20 74 20
CP-UBIG18/1/2 18 - Rp'2 45 51 24 84 20
CP-UBIG22/3/4 22 - Rp% 49 56 26 119 10
CP-UBIG28/1/2 28 - Rpl2 59 64 35 97 10
Sifra proizvoda d-Rp L L1 z Z1 [;7;:::] kom/pak
CP-UWIG15/1/2 15 - RpY2 36 27 15 15 173 20
CP-UWIG18/1/2 18 - Rp'2 36 27 15 15 169 20
CP-UWIG22/1/2 22 - RpY2 42 40 19 28 254 10
CP-UWIG22/3/4 22 - Rp% 42 30 19 17 285 10
CP-UWIG28/1/2 28 - RPY2 47 43 23 31 436 10
KOLJENO 90° VN-V
.. . Tezina
" : R Sifra proizvoda d-R L H z [9/kom] kom/pak
L ; CP-UWAG15/1/2 15 - R¥%2 34 28 13 95 20
". i CP-UWAG18/1/2 18 - R%2 36 26 15 110 20
d CP-UWAG18/3/4 18 - R% 37 31 16 150 10
> H - CP-UWAG22/3/4 22 - R% 39 36 16 189 10
T-KOMAD
Sifra proizvoda d L L1 z z1 I [;7;:;:] k:a'l‘l‘(/
CP-T15 15 74 36 16 15 37 67 20
CP-T18 18 80 37 19 16 40 82 20
CP-T22 22 82 43 18 20 41 109 20
CP-T28 38 92 46 22 22 46 144 10
CP-T35 35 102 55 24 28 51 189 10
CP-T42 42 118 60 27 28 59 270 6
CP-T54 54 142 73 34 36 71 396 4
CP-T76 76,1 232 121 61 66 116 1150 -
CP-T88 88,9 262 126 68 63 131 1600 -
CP-T108 108 312 152 79 75 156 2319 -
T-KOMAD REDUCIRANI
Sifra proizvoda d-di-d L L1 z z1 I [;7;;":] k::(/
CP-T18/15/18 18-15-18 80 B85 19 14 40 78 20
CP-T22/15/22 22-15-22 82 40 18 19 41 98 20
CP-T22/18/22 22-18-22 82 40 18 19 41 100 20
CP-T28/15/28 28-15-28 92 42 22 21 46 126 10
CP-T28/18/28 28-18-28 92 43 22 22 46 128 10
CP-T28/22/28 28-22-28 92 46 22 23 46 135 10
CP-T35/15/35 35-15-35 102 45 24 24 51 159 10
CP-T35/18/35 35-18-35 102 45 24 24 51 160 10
CP-T35/22/35 35-22-35 102 48 24 25 51 169 10
CP-T35/28/35 35-28-35 102 50 24 25 51 178 10
CP-T42/15/42 42-15-42 118 52 27 31 59 224 6
CP-T42/18/42 42-18-42 118 52 27 31 59 228 6
CP-T42/22/42 42-22-42 118 54 27 31 59 233 6
CP-T42/28/42 42-28-42 118 53 27 29 59 239 6
| | CP-T42/35/42 42-35-42 118 57 27 30 59 254 6
CP-T54/15/54 54-15-54 142 54 34 33 71 349 2
L CP-T54/18/54 54-18-54 142 54 34 33 71 354 2
CP-T54/22/54 54-22-54 142 56 34 33 71 360 2
CP-T54/28/54 54-28-54 142 59 34 85 71 339 2
CP-T54/35/54 54-35-54 142 64 34 37 71 350 2
CP-T54/42/54 54-42-54 142 68 34 36 71 378 2
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IN-HOUSE SUSTAVI

PROIZVODNI PROGRAM

T-KOMAD REDUCIRANI

Tezina kom/

Sifra proizvoda d-di-d L L1 z Z1 1
[g/kom] pak

CP-T76/28/76 76,1-28-76,1 232 71 61 47 116 956 -
CP-T76/35/76 76,1-35-76,1 232 75 61 48 116 968 -
CP-T76/42/76 76,1-42-76,1 232 79 61 47 116 981 -
CP-T88/76/88 88,9-76,1-889 262 128 68 73 131 1500 -
CP-T108/76/108 108-76,1-108 312 125 79 70 156 2147 -
CP-T108/88/108 108-88,9-108 312 135 79 72 156 2184 -

T-KOMAD UN

Tezina kom/

Sifra proizvoda d-Rp L L1 z Z1 I [o/kom] pak
CP-TI15/1/2/15 15-Rpe-15 74 38 16 23 37 82 20
CP-TI18/1/2/18 18-Rp%-18 80 39 20 24 40 95 20
CP-TI22/1/2/22 22-Rp¥%22 82 42 18 30 41 113 20
CP-TI22/3/4/22 22-Rp%-22 82 43 18 30 41 120 20
CP-TI28/1/2/28 28-Rp%-28 92 44 22 32 46 140 10
CP-TI28/3/4/28 28-Rp%-28 92 45 22 32 46 159 10
CP-TI35/1/2/35 35-Rp%-35 102 48 24 36 51 176 10
CP-TI35/3/4/35 35-Rp%-35 102 48 24 35 51 191 10
CP-TI42/1/2/42 42-Rp¥-42 118 46 27 34 59 250 6
CP-TI42/3/4/42 42-Rp%-42 118 51 27 38 59 255 6
CP-TI54/1/2/54 54-Rp%-54 142 58 34 46 74 333 4
CP-TI54/3/4/54 54-Rp%-54 142 59 34 46 74 350 4
CP-TI76/3/4/76 761-Rp%-76,1 232 69 61 56 116 950 -
CP-TI88/3/4/88 889-Rp%-839 262 76 68 63 131 1240 -
CP-TI108/3/4/108  108-Rp%-108 312 86 79 73 156 1830 .
T-KOMAD REDUCIRANI
I 3 : Sifra proizvoda d-di-d L L1 z z1 I [:/’:(')'::] k::"(/
= d[_J '[.‘]4 CP-T15/18/15 15-18-15 74 36 16 15 37 71 20
i CP-T15/22/15 15-22-15 74 42 16 19 37 84 20
B AR CP-T18/22/18 18-22-18 80 45 19 o7 40 97 20
h—L— CP-T22/28/22 22-28-22 82 45 18 21 41 123 20
. p Sifra proizvoda d-di L L1 z z1 I 1" ;;:::‘] "::I‘(/
i v CP-KR15/15 15-15 74 74 16 16 37 37 100 10
L +Zeaif a CP-KR18/15 18-15 80 74 19 16 40 37 110 10
[ % CP-KR22/15 22-15 82 74 18 16 41 37 130 10
r T - CP-KR22/18 22-18 82 80 18 19 41 40 140 10
21 21 CP-KR28/15 28-15 92 74 22 16 46 37 156 10
1 i " CP-KR28/18 28-18 92 80 22 19 46 40 166 10
CP-KR28/22 28-22 92 82 22 18 46 41 186 10
=Lt CP-KR35/22 35-22 102 82 24 18 51 41 218 10
CP-KR42/22 42-22 118 82 27 18 59 41 280 6
CP-KR54/22 54-22 142 82 34 18 71 41 376 4
ZAVRSNA KAPA
Sifra proizvoda d L z [;7;:’":] kom/pak
CP-K15 15 38 17 27 20
L CP-K18 18 41 20 35 10
Z [+ CP-K22 22 42 19 45 10
CP-K28 28 46 22 62 10
d CP-K35 35 51 24 79 10
CP-K42 42 59 27 123 6
CP-K54 54 73 36 179 4
CP-K76 76,1 95 40 361 -
CP-K88 88,9 115 52 495 -
CP-K108 108 130 53 707 -
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PIPES FOR LIFE

C-PRESS

PROIZVODNI PROGRAM

HOLENDER
Sifra proizvoda (IS%-ZZS) L z [;7;:;:] kom/pak
CP-AV15/3/4 G% - 15 37 11 69 10
d G CP-AV18/3/4 G% - 18 39 11 70 10
| CP-AV22/1 G1-22 40 11 84 10
Z_>| CP-AV28/5/4 G1% - 28 44 13 156 10
.I L‘ CP-AV35/6/4 G1%2 - 35 48 13 194 8
L CP-AV42/1/3/4 G13% - 42 52 13 234 4
CP-AV54/2/3/8 G2 %/8 - 54 58 15 405 4
HOLENDER UN
Sifra proizvoda d-Rp L z [;7;:)";] kom/pak
CP-HVIG15/1/2 15 - RpY2 59 26 188 10
CP-HVIG15/3/4 15 - Rp% 61 26 157 10
d RP‘ CP-HVIG18/1/2 18 - Rp'2 59 26 190 10
CP-HVIG18/3/4 18 - Rp% 61 26 158 10
J L CP-HVIG22/3/4 22 - Rp% 63 27 184 10
Z CP-HVIG22/1 22 - Rp1 66 28 212 10
L_’| CP-HVIG28/1 28 - Rp1 71 8il 388 10
CP-HVIG35/5/4 35 - Rp1% 77 32 429 6
CP-HVIG42/6/4 42 - Rpl1le 82 33 509 6
CP-HVIG54/2 54 - Rp2 95 37 872 6
HOLENDER VN
Sifra proizvoda d-R L H [;7;:::‘] kom/pak
CP-HVAG15/1/2 15 - RY%2 61 40 136 10
CP-HVAG15/3/4 15 - R% 63 42 124 10
CP-HVAG18/1/2 18 - R 64 43 137 10
d R CP-HVAG18/3/4 18 - R% 66 45 125 10
L CP-HVAG22/1/2 22 - R%2 67 44 210 10
H CP-HVAG22/3/4 22 - R% 68 45 195 10
L CP-HVAG22/1 22 - R1 73 50 227 10
CP-HVAG28/1 28 - R1 75 51 384 6
CP-HVAG35/5/4 35-R1% 80 53 462 6
CP-HVAG42/6/4 42 - R1%2 85 53 560 6
CP-HVAG54/2 54 - R2 97 60 863 6
PRIRUBNICA
&: . - Tezina kom/
Sifra proizvoda D di m k z [ghom]  pak
CP-F76-16 76,1 185 72 18 145 79 3593 -
CP-F88-16 88,9 200 85 18 160 78 4615 -
CP-F108-16 108 220 104 18 180 89 5135 -
A Sifra proizvoda d L1 L2 L [;7::::] kom/pak
CP-UB15 15 202 37 64 110 10
. /‘—H\H_ CP-UB18 18 237 42 66 155 10
—"" B e ™ CP-UB22 22 233 42 58 159 10
A s - CP-UB28 28 301 50 102 335 10
1ZMIENI LUK S POMAKOM
A Sifra proizvoda d L1 L2 L [;7::?;] kom/pak
CP-SB15 15 145 37 57 80 10
/_" . [ CP-SB18 18 157 40 60 106 10
I_'/s' CP-SB22 22 175 52 65 147 10
; tp e CP-SB28 28 226 65 74 249 10




IN-HOUSE SUSTAVI

PROIZVODNI PROGRAM

KOLJENO 90° U - U

Sifra proizvoda d H1 H K K1 [;7:")“:‘] kom/pak
CP-PB15 15 120 70 22 72 88 20
i o CP-PB18 18 120 70 17 67 103 20
CP-PB22 22 120 70 9 59 132 10
Hi ¥ badd o CP-PB28 28 125 97 7 47 190 10
I CP-PB35 35 201 121 62 62 359 8
¥ 4 CP-PB42 42 254 160 90 90 553 6
s CP-PB54 54 302 202 45 45 877 4
CP-PB76 76,1 250 250 62 60 1752 10
CP-PB88 88,9 291 291 90 90 2532 10
CP-PB108 108 364 364 45 45 3604 10
BRTVA CRNA (EPDM)
. . Tezina
Standardno na spojnim elementima. Sifra proizvoda o E ¢ [o/kom] kom/pak
CP-DR15 15 15 2,6 0,3 10
CP-DR18 18 18 2,6 0,4 10
CP-DR22 22 22 3,2 0,7 10
CP-DR28 28 28 3,1 0,8 10
CP-DR35 35 35 3,1 1,0 10
s CP-DR42 42 42 4,1 2,0 10
a—mn¢c CP-DR54 54 54 4,1 2.8 10
E CP-DR76 76,1 76,8 8 1,5 10
CP-DR88 88,9 89,3 8,2 17,5 10
CP-DR108 108 108,6 11 33,8 10
BRTVA ZELENA (FPM)
Posebno se naruéuje. Sifra proizvoda (%] E (o] [;7::,";] kom/pak
CP-DRGR15 15 15 2,6 0,3 10
CP-DRGR18 18 18 2,6 0,4 10
b CP-DRGR22 22 22 32 0,7 10
‘ ) CP-DRGR28 28 28 3,1 0,8 10
CP-DRGR35 35 35 3,1 1,0 10
o — CP-DRGR42 42 42 4,1 2,0 10
- CP-DRGR54 54 54 4,1 2,8 10
CP-DRGR76 76,1 76,8 8 11,5 10
CP-DRGR8S8 88,9 89,3 8,2 17,5 10
CP-DRGR108 108 108,6 1 33,8 10
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